FORMETAL

plechotvareci stroje

CNC synchronni hydraulicky ohraiiovaci lis 650.000,- K
E 30160, r.v. 2007

K cerg bude gipoctena DPH dle platnéhdgdpisu. V ceéje zahrnuta nakladka stroje na
dopravni prosedek kupujiciho. Montaz stroje u kupujiciho a zé&kioobsluhy dle aktualniho
ceniku naSich technik Lis je v perfektnim technickém stavu, radi Vamghedvedeme v naSem
prodejnim skladu v NBicich u Prahy.

Dodaci lhita stroje: od 3.2. 2012
Platebni podminky: 100% ped expedici
Platnost nabidky: s vyhradou meziprodeje
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Technické parametry

Lisovaci sila

Pracovni délka

Prichod mezi stojany

Rychlost pohybu beranu
priblizovaci

pracovni (Ize snizit az na 1% hodnoty)

zZpEtnéa

Vzdalenost mezi beranem a stolem

Sirka stolu

Vyska stolu

Zdvih

VyloZeni ve stojanech
Patet prednich podgr

Patet pal@ zadniho dorazu
Rychlost pestaveni v ose X
Pojezd v ose X

Vykon motoru

MnoZstvi hydraulického oleje
Rozmery stroje:

Pribliznd hmotnost
Napsti

Vybaveni v ceré stroje
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vySka

mm
mm
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mm/s
mm/s
mm
mm
mm
mm
mm
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ks
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I
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kg

160
3050
2550

100

86
430
104
858
200
350
2
2
190
620
15
150
4200
1500
2700
9820

3 x 380V, 50 Hz

v' Cybelec DU 6000 - alfanumerické CN{zeni ti os - Y1, Y2 (polohovani beranu) a osy
X (polohovani zadniho dorazu), funkce easy bendyablé programovani ohybu,
sériovy port RS 232 pro komunikaci s Link 7000 pi© 1200, optimalizace lisovaci sily

v zavislosti na ohybaném materialu,

v’ optoelektronicka zavora pracovniho prostoru,
v’ software Cybelec PC 1200 (barevna grafika 2D) utap&i programovani vyrobku na
PC a software Link 7000 color graphic umuojici prevod dat z PC do software na stroji,

v robustni zadni doraz s dvojitym vedenim addivymi Srouby,

v dva mikrometricky nastavitelné sklopné palce zadmibrazirizené CNC systémem v
ose X a manuathnastavitelné v osach Z1, Z2 (nezavislé horizongtohovani palt
zadniho dorazu) a v ose R (vySkové nastaveniizadniho dorazu),

v/ systém upnuti ohimvacich nastrdj Euro,

v kalené a brousené nastroje v celé pracovni déige sinaterial 42CrMo4. Horni nastroj
typ 1010A/75°/67,6/0,8, 100 t/m. Spodni nastroj 2909 se&tyfmi drazkami 16, 22, 35
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a 50 mm. Drzé&k lisovnice 4016 ve tvaru ,U",

2 ks gedni podprna ramena s T-drazkou adtva sklopnymi zardzkami,
pohybliva konzola s CNC systémem,

pienosny stojan s ovladanim pedalem,

provedeni odpovidajicim pozadawvk ,CE",

navod na pouZziti a obsluhu strojéeském jazyce.

AN N NN

Popis stroje

Ohraiovaci lisytrady E se vyznauji nasledujicimi znaky:

v’ elektronickou synchronizaci chodu beranu (osy Y 1#+#/'2ysokou fesnosti a
opakovatelnosti,

v' rychlym a snadnym programovanim. Svycarsky alfarigkg systém Cybelec DU 6000
fidi ve standarduitosy (Y1, Y2, X). Po zadani zakladnich pararetrobku (kvalita a
tlou&’ka materialu, rozery, poZzadované uhlyifp. i radiusy, sekvence oh§jpsystém
automaticky nastavi vSechiigené osy, odskok zadniho dorazu agdmtou lisovaci silu.
Optimalizace lisovaci sily vede k ugpaelektrické energie a séasré sniZuje opaebeni
stroje i nastraj. Programovatelna je i rychlost pohybu beranu a jihatky zdvih“.
Bezpe&nostni zony eliminuji moznost kolize palzadniho dorazu s nastrojem nebo se
stolem. Knihovna hornich a spodnich nastrajychluje praci se strojenfigoouzivani
raznych nastrdj. Knihovna vyrobk umoziuje kdykoliv (i po letech) vyvolat
naprogramovany vyrobek. Monochromaticka obrazouk@,eni az 500 krakv aktivni ram
panti,

v’ elektricky systém je proveden technologii PLC, &teliminuje mechanicka relé a zdjife
vysokou spolehlivost. Doba odezvy kritickycltizani jako jsou ventily, servomotory je
minimalizovana,

v diagnostické funkce systému PLC, hydraulické i &leké jsou indikovany sstelnymi
diodami a jednoduchymi zpravamtestireg,

v u vSech strdj jsou pouzity prvaidni hydraulické (Bosch, Rexroth) a elektrické (Béms,
Télémécanique) komponenty,

v’ specialni tlakové senzory hydraulického systémuztmo nastaveni velmi nizké lisovaci
sily pri zachovani vysokéipsnosti a opakovatelnosti. Takové nastaveni mimnpatebné
lisovaci sily CNC systémem snizuje riziktepzeni nastrd,

v automatické&izeni hlavniho motoru a hydraulickych skupin srezspotebu elektrického
proudu,

v' programovatelny bezperostni limit zajiSuje trvalou ochranu hydraulického systému proti
pietizeni,

v synchronni pracovni pohyb beranu (se samomazaciky)snmirem dofi. Pohon je zajign
dvéma honovanymi a tvrzenymi hydraulickymi valci.

v’ spolehlivost stroje je zvySena i jednoduchosti nidwkového hydraulického systému, ktery
vyZaduje minimalni tdrzbu - hydraulické elementyjsonstruované jako jeden kompaktni
celek bez spojovacich hadic,
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v soul&Znost chodu obou hydraulickych valberanu, osy Y1 a Y2) je vigsehu pohybu
doli i nahoru zajiBovana déma servoventily. Proces fezen elektronicky CNGidicim
systémem. RibéZné odmdrovani esnosti na 0,01 mm je zajadsano déma linearnimi
¢itaci upevrenymi po obou stranach beranu tak, aby byla wéoa chyba vznikajici
deformaci ramuiplisovani velkou lisovaci silou. Uhel ohybu je plprogramovatelny.
Programovani naklami beranu (rozdilné parametry osy Y1 a Y2) nackigaziti pro
konické ohyby nebo pro korekcé piZSi kvali€ materialu.

presnost gepolohovani os 0,03mm,

svaovany masivni rdm stroje o vysoké tuhosti, zaji€i maximalni pesnost,

vysoka tuhost beranu a stolu zatujgci prihybu,

k vyrobe stroje se pouziva vysoce kvalitni ocel,

v souladu s pozadavky na bezpest obsluhy (certifikace CE) jsou elektrické ataydické
okruhy, které Ize povaZzovat za nebeage zdvojeny a monitorovany preéipad selhani.
Pouzito bezpié nagti 24V.

stroj nevyzaduje Zadné specialni zakladyid®&zna betonova plocha,

v’ servis zajiuji nasi servisni technici.
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V pripadt zajmu o upesréni nasi nabidky se s nami spojte na uvedenyclotetéhcislech,
nebo se s pracovniky spét®sti FORMETAL, s.r.o. rizete domluvit na prohlidce stroje.
Nabidka plati s vyhradou meziprodeje.

FORMETAL, s.r.0., Zahradni 467, 250 64 &3ice CO: 48035122, Of: CZ48035122 E 30160
Tel./Fax: 283921212, 283922441, 283922442, 28692385 e-mail: formetal@formetal.cz www.formetal.cz



